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1. паспорт  РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
1.1. Область применения программы
Рабочая программа учебной практики является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)
в части освоения квалификаций: 
· Электросварщик ручной сварки - 3 разряд
· Газосварщик - 3 разряд
и основных  видов профессиональной деятельности (ВПД): 

1. Подготовительно-сварочные работы.

2. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях.

3. Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление.

4. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений.

Рабочая программа учебной практики может быть использована в дополнительном образовании в подготовке, переподготовке, повышении квалификации по профессиям  Электросварщик ручной сварки (3 разряд) и Газосварщик (3 разряд) на базе основного общего образования, среднего (полного) общего образования, опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи учебной практики  

Формирование у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в рамках модулей ОПОП НПО по основным видам профессиональной деятельности для освоения рабочей профессии, обучение трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых процессов, характерных для соответствующей профессии и необходимых для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной профессии. 



Требования к результатам освоения учебной практики
В результате прохождения учебной практики по квалификации Электросварщик ручной сварки (3 разряд) по видам профессиональной деятельности обучающийся должен уметь:
	ВПД
	Требования к умениям

	1.Подготовительно-сварочные работы
	Уметь: выполнять правку и гибку, разметку, рубку, резку механическую, опиливание металла; подготавливать газовые баллоны к работе; выполнять сборку изделий под сварку в  сборочно-сварочных приспособлениях и   прихватками; проверять точность сборки

	2.Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях


	Уметь: выполнять технологические приёмы ручной сварки деталей, узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из   конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во  всех пространственных положениях шва. Выполнять ручное электродуговое воздушное строгание разной сложности   деталей из различных сталей, чугуна,   цветных металлов и сплавов в различных положениях. Производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима; устанавливать режимы сварки по заданным параметрам; экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с инструментами, аппаратурой и оборудованием;                         соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности; читать рабочие чертежи сварных         металлоконструкций различной сложности              

	3. Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление


	Уметь: выполнять наплавку твёрдыми сплавами простых деталей; выполнять наплавление твердыми сплавами с применением керамических флюсов в защитном газе деталей и узлов средней  сложности.  Устранять дефекты в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую  обработку и пробное давление наплавкой; удалять наплавкой дефекты в узлах,     механизмах и отливках различной        сложности; выполнять наплавление нагретых баллонов и труб; наплавлять раковины и трещины в деталях, узлах и отливках различной    сложности

	4.Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений
	Уметь: зачищать швы после сварки; проверять качество сварных соединений  по внешнему виду и излому; выявлять дефекты сварных швов и устранять их; применять способы уменьшения и предупреждения деформаций при сварке;  выполнять горячую правку сварных конструкций        



1.3. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики по квалификации  Электросварщик ручной сварки (3 разряд):
	Практика
	1 курс
	2 курс
	3 курс
	

	
	ПМ 01
	ПМ 02
	ПМ 03
	ПМ 04
	

	
	1

семестр
	2

семестр
	3

семестр
	4

семестр
	5

семестр
	6

семестр
	

	учебная, час
	36
	 108
	108
	42
	42
	-
	 336

	производственная, час
	36
	108
	-
	108
	54
	54
	360

	Итого
	72
	216
	108
	150
	96
	54
	696


    Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики по квалификации Газосварщик (3 разряд):
	Практика
	1 курс
	2 курс
	3 курс
	

	
	ПМ 01
	ПМ 02
	ПМ 03
	ПМ 04
	

	
	1

семестр
	2

семестр
	3

семестр
	4

семестр
	5

семестр
	6

семестр
	

	учебная, час
	-
	-
	72
	30
	30
	-
	132

	производственная, час
	-
	-
	-
	72
	18
	18
	108

	Итого
	-
	-
	72
	102
	48
	18
	240

	Всего
	72
	216
	180
	252
	144
	72
	936


2. результаты освоения Рабочей программы учебной практики
Результатом освоения рабочей программы учебной практики по квалификации  Электросварщик ручной сварки (3 разряд) является сформированность у обучающихся первоначальных практических профессиональных навыков и умений в рамках модулей ОПОП НПО по основным видам профессиональной деятельности (ВПД):

1. Подготовительно-сварочные работы.

2. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях.

3. Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление.

4. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений, 
необходимых для последующего освоения ими  профессиональных (ПК) и общих (ОК) компетенций по избранной профессии.

	Код
	Наименование результата освоения практики

	ПК 1.1.
	Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.

	ПК 1.3.
	Выполнять сборку изделий под сварку.

	ПК 1.4.
	Проверять точность сборки.

	ПК 2.1. 
	Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.

	ПК 2.2.


	Выполнять ручную дуговую сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.

	ПК 2.5.
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

	ПК 2.6.
	Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.

	ПК 3.1.
	Наплавлять детали и узлы простых и средней сложности конструкций твёрдыми сплавами.

	ПК 3.2
	Наплавлять сложные детали и узлы сложных инструментов.

	ПК 3.3.
	Наплавлять изношенные простые инструменты, детали из углеродистых и конструкционных сталей.

	ПК 3.4.
	Наплавлять нагретые баллоны и трубы, дефекты деталей машин, механизмов и конструкций.

	ПК 3.5.
	Выполнять наплавку для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление.

	ПК 3.6.
	Выполнять наплавку для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности.

	ПК 4.1.
	Выполнять зачистку швов после сварки.

	ПК 4.2.
	Определять причины дефектов сварочных швов и соединений.

	ПК 4.3.
	Предупреждать и устранять различные виды дефектов в сварных швах.

	ПК 4.4.
	Выполнять горячую правку сложных конструкций.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
3.1. Тематический план учебной практики по квалификации Электросварщик ручной сварки (3 разряд):
	Код ПК
	Код и наименования 
профессиональных 
модулей
	Кол-во часов по ПМ
	Виды 
работ
	Наименования тем учебной практики
	Кол-во часов по 
темам

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1 курс

	Первое полугодие

	ПК 1.1–

1.4.
	ПМ 01. Подготовительно-сварочные работы.
	36


	
	Вводное занятие. ТБ, ПБ в учебной мастерской.
	6

	
	
	
	
	Тема 1.1 Подготовка металла к сварке с выполнением типовых слесарных операций. 
	12

	
	
	
	
	Тема 1.2 Сборка деталей под сварку с помощью прихваток, проверка точности сборки. 
	12

	
	
	
	
	Промежуточная аттестация в форме зачета (проверочная работа).
	6

	
	
	
	
	Итого за первое полугодие
	36

	Второе полугодие

	ПК 2.2, ПК 2.5,
ПК 2.6


	ПМ 02. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях.
	72


	
	Тема 2.1 Наплавка  в нижнем, наклонном и вертикальном положении пластины.
	18

	
	
	
	
	Тема 2.2  Сварка изделий во всех пространственных положениях шва.
	66

	
	
	
	
	Тема 2.3 Ручная дуговая многослойная сварка.
	18

	
	
	
	
	Промежуточная аттестация в форме зачета (проверочная работа)
	6

	
	
	
	
	Итого за второе полугодие
	108

	
	
	
	
	Итого за первый курс

	114


	Код ПК
	Код и наименования профессиональных 
модулей
	Кол-во часов по ПМ
	Виды 
работ
	Наименования тем учебной практики
	Кол-во часов по 
темам

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	2 курс
	

	Первое полугодие
	

	ПК2.2
ПК 2.5

ПК 2.6
	ПМ 02. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
	108
	
	Тема 2.4 Сварка кольцевых швов
	30

	
	
	
	
	Тема 2.5 Сварка листового и профильного проката из углеродистых конструкционных сталей
	30

	
	
	
	
	Тема 2.6 Сварка легированных сталей
	30

	
	
	
	
	Тема 2.7 Сварка чугуна
	12

	
	
	
	
	Промежуточная аттестация в форме зачета (проверочная работа)
	6

	ПК 2.1, ПК 2.5, ПК 2.6
	ПМ 02. Сварка и резка 
деталей из различных 
сталей, цветных металлов 
и их сплавов, чугунов 
во всех пространственных положениях
	72
	
	Газовая сварка металлов.
	72

	
	Итого за первое полугодие
	180

	Второе полугодие

	ПК 2.2, ПК 2.5, ПК 2.6
	ПМ 02. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
	42
	
	Тема 2.8 Высокопроизводительные виды ручной дуговой сварки.
	18

	
	
	
	
	Тема 2.9 Электродуговая резка металла.
	18

	
	
	
	
	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета (проверочная работа).
	6

	
	
	
	
	Газовая сварка металлов.
	30

	
	Итого за второе полугодие
	72

	
	Итого за второй курс
	252


	Код ПК
	Код и наименования 
профессиональных 
модулей
	Кол-во часов по ПМ
	Виды 
работ
	Наименования тем учебной практики
	Кол-во часов по темам

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	3 курс

	Первое полугодие

	ПК 3.1 – ПК 3.6
	ПМ 03. Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление.
	36
	
	Тема 3.1 Наплавка твердыми сплавами простых деталей.
	12

	
	
	
	
	Тема 3.2 Удаление наплавкой дефектов в деталях и узлах  средней сложности. 
	6

	
	
	
	
	Тема 3.3 Наплавление нагретых баллонов и труб, раковин и трещин в деталях, узлах и отливах различной сложности.
	6

	
	
	Газовая сварка
	12

	
	
	Итого:
	36

	ПК 4.1 – ПК 4.4
	ПМ 04. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений
	36
	Тема 4.1 Проверка качества сварных швов внешним осмотром и замерами.
	6

	
	
	
	Тема 4.2 Зачистка сварных швов вручную и механизированная зачистка сварных швов.
	6

	
	
	
	Тема 4.3 Выявление наружных дефектов сварных швов и соединений и их устранение.
	6

	
	
	
	Промежуточная аттестация в форме зачета (проверочная работа)
	6

	
	
	
	Газовая сварка
	12

	
	Итого
	36

	
	Итого за первое полугодие
	72


3.2. Содержание учебной практики 

	Код и наименование профессиональных модулей и тем учебной практики
	Содержание учебных занятий
	Объем часов
	Уровень усвоения

	1
	2
	3
	4

	
	1 курс
	
	

	
	Первое полугодие
	
	

	ПМ 01. Подготовительно-сварочные работы       
	
	
	

	Вводное занятие. ТБ, ПБ в учебной мастерской. 
	Содержание
	6
	

	
	ТБ, ПБ в учебной мастерской, рабочее место.
	6
	2

	Тема 1.1 Подготовка металла к сварке
	Содержание
	12
	

	
	1
	Механическая, ручная очистка поверхностей металла перед сваркой. Разметка металла перед сваркой для сборки при помощи линейки, угольника, циркуля, шаблона. Правка металла.
	6
	2

	
	2
	Резка пластин и труб для подготовки к сварке ножовкой, на прессножницах. Опиливание ребер и плоскостей пластин. Разделка кромок под сварку.
	6
	2

	Тема 1.2 Сборка деталей по сварку
	Содержание
	12
	

	
	1
	Разметка мест расположения прихваток. Выбор электродов в зависимости от марки свариваемой стали и настройка режима сварки. 
	6
	2

	
	2
	Сборка под сварку деталей узлов и конструкций в приспособлениях и электродуговыми прихватками
	6
	2

	Зачет УП по ПМ 01
	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета (проверочная работа)
	6
	

	
	Итого за первое  полугодие
	36
	

	
	Второе полугодие
	
	

	ПМ 02. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
	
	
	

	Тема 2.1. Наплавка  в нижнем, наклонном и вертикальном положении пластины.
	Содержание
	12
	

	
	1
	Наплавка ниточных и уширенных валиков в нижнем положении шва.
	6
	

	
	2
	Наплавка валиков на наклонную поверхность под углом 60 и 75°.
	6
	

	Тема 2.2. Сварка  пластин во всех пространственных положениях.
	Содержание
	42
	

	
	1
	Сварка пластин встык без скоса кромок сплошным односторонним швом в нижнем и наклонном положении шва.
	6
	2

	
	2
	Сварка пластин одинаковой и разной толщины внахлест (сплошным и прерывистым швом) в нижнем и наклонном положении шва.
	6


	2

	
	3
	Сварка тавра сплошным двусторонним швом, прерывистым шахматным швом заданного катета в нижнем положении шва.
	6
	2

	
	4
	Сварка углового соединения  в «лодочку» симметричную  

несимметричную.
	6

	2

	
	5
	Сварка пластин встык без скоса и со скосом кромок в вертикальном положении шва.
	6
	2

	
	6
	Сварка пластин встык со скосом 1 кромки в горизонтальном положении шва.
	6
	2

	
	7
	Сварка углового соединения  вертикальным швом.
	6
	2

	Тема 2.3 Ручная дуговая многослойная сварка соединений.
	Содержание
	12
	

	
	1
	Сварка пластин встык с V – образной и Х – образной разделкой кромок многослойными швами в нижнем положении шва. 
	6
	2

	
	2
	Сварка нахлесточных и угловых соединений  многослойными швами в нижнем положении шва.
	6
	2

	Зачет УП по темам 2.1 – 2.3 
ПМ 02.
	Промежуточная аттестация в форме зачета (проверочная работа)
	6
	

	
	Итого за второе полугодие
	72
	

	
	Итого за первый курс
	108
	


	Код и наименование профессиональных модулей и тем учебной практики
	Содержание учебных занятий
	Объем часов
	Уровень усвоения

	1
	2
	3
	4

	2 курс

	Первое полугодие

	ПМ 02. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных
	
	
	

	Тема 2.3 Сварка кольцевых швов.
	Содержание
	30
	

	
	1
	Сварка вертикального поворотного стыка труб встык без скоса кромок. 
	6
	2

	
	2
	Сварка вертикального поворотного стыка труб встык с V образным скосом кромок d = 87-100мм.
	6
	2

	
	3
	Сварка горизонтальных стыков труб. 
	6
	2

	
	4
	Сварка горизонтального стыка труб d = 87-100мм. 
	6
	2

	
	5
	Сварка вертикального неповоротного стыка труб.
	6
	

	Тема 2.4 Сварка листового и профильного проката из углеродистых конструкционных сталей.
	Содержание
	30
	

	
	1
	Сварка деталей из углеродистых сталей встык разной толщины.
	6
	2

	
	2
	Сварка деталей из углеродистых сталей внахлестку.
	6
	2

	
	3
	Сварка деталей из углеродистых сталей в угол вертикальным швом.
	6
	2

	
	4
	Сварка деталей из углеродистых сталей с однослойными и многослойными швами.
	6
	2

	
	5
	Сварка труб (кольцевые швы).
	6
	2

	Тема 2.5 Сварка 
легированных сталей.
	Содержание
	30
	

	
	1
	Сварка стыковых соединений нержавеющей стали в нижнем положении шва.
	6
	2

	
	2
	Сварка нержавеющей стали угловым швом.
	6
	2

	
	3
	Сварка углового соединения вертикальным швом.
	6
	2

	
	4
	Сварка кольцевым швом (приварка заглушек).
	6
	

	
	5
	Сварка труб в вертикальном положении стыка.
	6
	2

	Тема 2.6 Сварка чугуна
	Содержание
	12
	

	
	1
	Холодная сварка чугуна стальными электродами на стальных шпильках. 
	12
	2

	Зачет УП по темам с 2.3 по 2.5  ПМ 02
	Промежуточная аттестация в форме зачета (проверочная работа).
	6
	

	
	Газовая сварка
	72
	

	
	Итого за первое полугодие
	180
	

	Второе полугодие

	Тема 2.8. Высокопроизводительные виды ручной дуговой сварки.

	Содержание
	18
	

	
	1
	Дуговая наплавка спаренными электродами.
	6
	2

	
	2
	Дуговая сварка спаренными электродами.
	6
	2

	
	3
	Дуговая сварка лежащим электродом.
	6
	

	Тема 2.7 Электродуговая 
резка металла.
	Содержание
	18
	

	
	1
	Резка листового металла по прямолинейной разметке.
по криволинейному контуру.
	6
6
	2

	
	2
	Резка металла различного профиля.
	6
	2

	Зачет УП по темам с 2.13 по 2.15 ПМ 02
	Промежуточная аттестация в форме зачета (проверочная работа).
	6
	

	
	Кислородная резка металлов
	30
	

	
	Итого за второе полугодие
	72
	

	
	Итого за второй курс
	252
	


	1
	2
	3
	4

	3 курс

	Первое полугодие

	ПМ 03. Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление.
	
	
	

	Тема 3.1 Наплавка твердыми сплавами простых деталей.
	Содержание
	6
	

	
	1
	Наплавка поверхностей износостойкими сплавами электродами  Т-620, ОЗН-300.
	6
	2

	Тема 3.2 Удаление наплавкой дефектов в деталях и узлах  средней сложности.
	Содержание
	6
	

	
	1
	Устранение наплавкой раковин и трещин в узлах, механизмах и отливах простой и средней сложности.
	6
	2

	Тема 3.3. Наплавлять нагретые баллоны и трубы, дефекты деталей машин, механизмов и конструкций.
	Содержание
	6
	

	
	1
	Наплавлять нагретые баллоны и трубы.
	6
	2

	
	Итого
	18
	

	ПМ 04. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений
	
	
	
	

	Тема 4.1 Зачистка швов после сварки. Проверка качества сварных соединений внешним осмотром и измерениями. Дефекты сварных швов  и их устранение.
	Содержание
	6
	

	
	1
	Проверка качества сварных швов внешним осмотром и замерами.
	6


	2



	Тема 4.2 Способы уменьшения и предупреждения деформаций при сварке. Горячая правка сварных конструкций.
	Содержание
	6
	

	
	1
	Подготовка деталей под сварку, сборка изделия, выбор режима сварки, сварка. Зачистка сварных швов вручную и механизированная зачистка сварных швов.
	6
	2

	Тема 4.3 Испытания сварных соединений.
	1
	Выявление наружных дефектов сварных швов и соединений и их устранение.
	6
	

	Зачет УП ПМ 03 и ПМ 04
	Промежуточная аттестация в форме зачета (проверочная работа)
	6
	

	
	
	Итого за первое полугодие 
	24
	

	
	
	Итого за третий курс
	42
	


3. Тематический план и содержание учебной практики
3.1. Тематический план учебной практики по квалификации Газосварщик (3 разряд):

	Код ПК
	Код и наименования профессиональных модулей
	Кол-во часов по ПМ
	Виды работ
	Наименования тем учебной практики
	Кол-во часов по темам

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	2 курс

	Первое полугодие

	
	
	
	
	Тема 2.20 Газовая сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, горизонтальном и вертикальном положении шва
	42

	
	
	
	
	Тема 2.30 Многослойная газовая сварка 
	12

	
	
	
	
	Тема 2.40 Газовая сварка кольцевых швов
	12

	
	
	
	
	Промежуточная аттестация в форме зачета (проверочная работа)
	6

	
	
	
	
	Итого за первое полугодие
	72


	Второе полугодие

	ПК 2.1,

ПК 2.5,

ПК 2.6
	ПМ 02. Сварка и 
резка деталей из различных сталей, 
цветных металлов и их сплавов, чугунов 
во всех пространственных положениях
	30
	
	Тема 2.90 Кислородная резка металлов
	24

	
	
	
	
	Промежуточная аттестация в форме зачета (проверочная работа)
	6

	
	
	
	
	
	

	
	Итого за второе полугодие
	30

	
	Итого за второй курс
	102

	3 курс


	Первое полугодие


	ПК 3.1 – ПК 3.6
	ПМ 03. Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление.
	18
	
	Тема 3.10 Наплавка твердыми сплавами простых деталей
	6

	
	
	
	
	Тема 3.20 Удаление наплавкой дефектов в узлах, механизмах и отливах средней сложности. 
	6

	
	
	
	
	Промежуточная аттестация в виде зачета.
	6

	ПК 4.1 – ПК 4.4
	ПМ 04. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений
	18
	
	Тема 4.10 Зачистка швов после сварки, определение внутренних дефектов сварочного шва (керосиновая проба).
	6

	
	
	
	
	Тема 4.20 Использование различных способов предупреждения и уменьшения деформаций при сварке.
	6

	
	
	
	
	Итого за первое полугодие
	30

	
	
	
	
	Итого за 3 курс
	30


3.2. Содержание  учебной практики по квалификации Газосварщик (3 разряд):
	Код и наименование профессиональных модулей и тем учебной практики
	Содержание учебных занятий
	Объем часов
	Уровень усвоения

	1
	2
	3
	4

	2 курс

	Первое полугодие

	ПМ 02. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
	
	
	

	Тема 2.20 Газовая сварка пластин из низкоуглеродистой стали при нижнем, горизонтальном и вертикальном положении шва.
	Содержание
	42
	

	
	1
	Наплавка валиков в нижнем, наклонном и вертикальном положении.
	6
	

	
	2
	Сварка пластин встык без подготовки кромок правым и левым способом.
	6
	2

	
	3
	Сварка нахлесточного соединения.
	6
	

	
	3
	Cварка углового и таврового соединений.
	6
	2

	
	4
	Сварка пластин с V-образной подготовкой кромок.
	6
	2

	
	5
	Сварка соединения вертикальным швом.
	6
	

	
	6
	Сварка соединения горизонтальным швом. 
	6
	

	Тема 2.30 Газовая многослойная сварка соединений
	Содержание
	12
	

	
	1
	Многослойная сварка двух пластин встык с V-образной разделкой кромок S = 10мм. 
	6
	2

	
	2
	Сварка соединения многослойным вертикальным швом.
	6
	


	Код и наименование профессиональных модулей и тем учебной практики
	Содержание учебных занятий
	Объем часов
	Уровень усвоения

	1
	2
	3
	4

	Тема 2.40 Газовая сварка кольцевых швов.
	Содержание
	12
	

	
	1
	Сварка вертикального и горизонтального стыков труб.
	6
	2

	
	2
	Приварка заглушек к трубам.
	6
	

	Зачет УП по темам с 2.20 по 2.40 ПМ 02
	Промежуточная аттестация в форме зачета (проверочная работа)
	6
	

	
	Итого за первое полугодие
	72
	

	Второе полугодие

	Тема 2.90 Кислородная резка металла. 
	Содержание
	24
	

	
	1
	Кислородная разделительная резка металла различной толщины. 
	6
	2

	
	2
	Резка по разметке, при помощи направляющей линейки или циркуля.
	6
	2

	
	3
	Резка стали большой толщины.
	6
	2

	
	4
	Резка пластин различной толщины по прямолинейной и криволинейной разметке, вырезка отверстий.
	6
	2

	Зачет УП по теме 2.90 ПМ 02
	Промежуточная аттестация в форме зачета (проверочная работа)
	6
	

	
	Итого за второе полугодие
	30
	

	
	Итого за второй курс
	102
	


	1
	2
	3
	4

	3 курс

	Первое полугодие

	ПМ 03. Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление
	
	
	

	Тема 3.4 Наплавка твердыми сплавами простых деталей.
	Содержание
	6
	

	
	1
	Наплавка износостойкими сплавами 
	6
	2

	Тема 3.5 Удаление наплавкой дефектов в узлах, механизмах и отливах различной сложности.
	Содержание
	6
	

	
	1
	Удаление наплавкой дефектов в узлах, механизмах и отливах различной сложности.
	6
	2

	
	2
	Проверочная работа по наплавке – наплавка на цилиндрические и плоские поверхности.
	6
	2

	ПМ 04. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений
	
	
	
	

	Тема 4.3 Зачистка швов после сварки. Проверка качества сварных соединений внешним осмотром и измерениями. Дефекты сварных швов  и их устранение.
	Содержание
	6
	

	
	1
	Зачистка швов после сварки, определение  дефектов сварного шва керосиновая пробой, устранение дефектов.
	6
	2

	Тема 4.4 Способы уменьшения и предупреждения деформаций при сварке. Горячая правка сварных конструкций.
	Содержание
	6
	

	
	1
	Использование различных способов предупреждения и уменьшения деформаций при сварке.
	6
	2

	
	Итого за первое полугодие 
	30
	

	
	Итого за третий курс
	30
	


4. условия реализации рабочей программЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

4.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация рабочей программы учебной практики предполагает наличие мастерских «Электросварочной» и «Слесарной», кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов», полигона «Сварочный»
Оборудование кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов»: 

· рабочие места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя;

· комплект учебно-методических материалов, методических рекомендаций  и разработок;

· типовые стенды, плакаты.
Оборудование «Электросварочной» и «Слесарной» мастерских и рабочих мест:

слесарной  мастерской:
· рабочие места по количеству обучающихся;

· набор слесарных и измерительных инструментов;

· приспособления для правки и рихтовки;

· средства индивидуальной и коллективной защиты;

· инструмент для ручной и механизированной обработки металла;

· набор плакатов;

· техническая документация на различные виды обработки металла;

· журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении слесарных работ.

электросварочной мастерской:
· пост ручной дуговой сварки;

· газосварочный пост;
· журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении электросварочных и газосварочных работ;

· макеты, плакаты, техническая документация

Оборудование  полигона «Сварочный»  и рабочих мест на полигоне:

· рабочие места по количеству обучающихся;

· сборочно-сварочные приспособления;

· сварочные посты ручной дуговой сварки постоянного тока;

· сварочные посты ручной дуговой сварки переменного тока;

· универсальные и специальные приспособления;

· технологическая документация;

· оборудование и оснастка для выполнения сборосно-сварочных работ;

· электроды для сварки;

· контрольно-измерительный инструмент и шаблоны;

· слесарный инструмент электросварщика;

· плакаты

· средства коллективной и индивидуальной защиты.
4.2 Информационное обеспечение обучения по профессии «Сварщик электросварочных  и газосварочных работ» 
Основные источники                         Учебники:
1. Адаскин А. М. Материаловедение (металлообработка): Уч. пос. для НПО/А.М. Адаскин, В.М. Зуев. – 2-е изд., стер – М.: Издательский центр «Академия», 2003. – 240с. 

2. Бродский А.М. Черчение (металлообработка): Учебник для НПО/ А.М.Бродский, Э.М. Фазлулин, В.А. Халдинов. - 2-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2004. – 400с. 

3. Куликов О.Н. Охрана труда при производстве сварочных работ: Учеб. пособие для НПО / О.Н. Куликов, Е.И. Ролин. - 5-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2006. – 176 с.
4. Макиенко Н.И. Общий курс слесарного дела: Уч. пос. для НПО/Н.И. Макиенко. 5-е изд., испр. – М.: Издательский центр «Академия», 2003. -335 с.: ил.

5. Маслов В.И. Сварочные работы: Учеб. пособие для НПО/В.И.Маслов. - 3-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2005. – 240 с.
6. Покровский С.Б. Слесарное дело: Учебник для НПО/С.Б Покровский, В.Н. Скакун - 3-е изд. – М.: Издательский центр «Академия», 2005.- 320 с.: ил.

7. Юхин Н.А. Газосварщик: Учеб. пособие для НПО/под ред. Стеклова О.И.  – М.: Издательский центр «Академия», 2005. – 160 с.
8. Чернышов Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов: Учеб. пос. для НПО / Г.Г. Чернышов . – М.: ИРПО; ПрофОбрИздат, 2002. – 496 с.
Справочники:
1. Зайцев С.А. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении: Учебник  для НПО/С.А. Зайцев. - 6-е изд., стер.. – М.: Издательский центр «Академия», 2007. – 256 с. 

2. Геневский Г.М. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении: Учебник  для НПО/Г.М. Ганевский, И.И. Гольдин. - 2-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 1999. – 288 с. 

3. Заплатин В.Н. Справочное пособие по материаловедению (металлообработка): Учеб. пособие для НПО/под ред. Заплатина В.Н. - 3-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2005.

4. Покровский Б.С. Справочник ремонтника (1-е изд.) учеб. пособие – М.: Издательский центр «Академия», 2007. – 256 с. 

5. Покровский С.Б. Справочник слесаря: Учеб. пос. для НПО/С.Б. Покровский. - 4-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2005.

6. Чернышов Г.Г. Справочник электрогазосварщика и газорезчика: Учеб. пос. для НПО/под ред. Г.Г Чернышова. - 4-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 20. 
Дополнительные источники

Учебники и учебные пособия:
1. Васильева Л.С. Черчение (металлообработка): Практикум: Учеб. пос. для НПО/Л.С.Васильева. - 3-е изд., испр. – М.: Издательский центр «Академия», 2010. – 160с. 

2. Виноградова В.С. Электрическая дуговая сварка: Учеб. пос. для НПО/ В.С.Виноградов. – М.: Издательский центр «Академия»,  2007. – 320 с.: ил.

3. Гуськова Л.Н. Газосварщик: Рабочая тетрадь: Уч. пос. для НПО/Л.Н. Гуськова. – М.: Издательский центр «Академия», 2008. – 96 с. Казаков Ю.В. Сварка и резка материалов: Уч. пос. для НПО/под ред. Ю.В Казакова. – 3-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2003. – 400 с. 

4. Николаев А.А. Электорогазосварщик: Учеб. пос. для ПТУ/А.А. Николаева, А.И. Герасименко. – 4-е изд., перераб. и доп.- Ростов на/Д: Феникс, 2003. – 320 с.: ил

5. Малышев Б.Д. Ручная дуговая сварка: Учеб. для ПТУ/Б.Д.Малышев, В.И. Мельник, И.Г. Гетия. – М.: Стройиздат, 1990. 319 с.: ил.

6. Основы материаловедения (металлообработка): Уч. Пос. для НПО/под ред. В.Н. Заплатина. - 3-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2007. – 256 с. 

7. Покровский Б.С. Основы слесарного дела: Рабочая тетрадь учеб. пособие/Б.С. Покровский. – М.: Издательский центр «Академия», 2007. – 96 с.

8. Покровский Б.С. Сборник заданий по специальной технологии для слесарей: Учеб. пособие пос. для НПО/Б.С. Покровский, В.А Скакун. - 4-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2005. - 176 с.  

9. Покровский Б.С. Слесарно-сборочные работы: Рабочая тетрадь: Учеб. пособие для НПО/Б.С. Покровский. - 1-е изд.– М.: Издательский центр «Академия», 2007. – 96 с. 

10.  Сварочные работы: Сост. Е.М. Костенко. – М.: НЦ ЭНАС, 2005. – 240 с. 

11.  Сварочные работы: В.С. Левадный, А.П. Бурлаков. – М.: Аделант, 2004. – 447 с. 

12.  Соколова Е.Н. Материаловедение (металлообработка): Рабочая тетрадь: Учеб. пособие для НПО/Е.Н. Соколова - 3-е изд., стер.  – М.: Издательский центр «Академия», 2007. – 96 с. 

13.  Чумаченко Ю.Т. Материаловедение и слесарное дело: Учеб. пос. для учащихся проф. лицеев и училищ/Ю.Т. Чумаченко. - Ростов на/Д: Феникс, 2005. – 448 с.: ил.

14.  Электорогазосварщик: Учеб. пос. для НПО/автор-сост. А.А. Николаев.- Ростов на/Д: Феникс, 2000. – 320 с.: ил.
Наглядные пособия

1. Иллюстрированное пособие сварщика. – М.: ЮНИТА, 2007. 120с.

2. Комплект инструкционных карт по курсу «Общеслесарные работы». . – М.: Издательский центр «Академия», 2004. – 24 карт.

3. Комплект карт по курсу «Материаловедение». . – М.: Издательский центр «Академия», 2002. – 24 карт.

4. Покровский Б.С. Альбом: Слесарное дело: иллюстрированное учеб. пособие / С.Б. Покровский.- 4-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2005.- 30 с.

5. Юхин Н.А. Альбом: Газосварщик: Иллюстрированное учеб. пособие для НПО / Н.А. Юхнин. - 1-е изд. – М.: Издательский центр «Академия», 2006.- 25 с.

Видео, аудио, пособия  на электронных носителях

Методическая литература

1. Покровский С.Б. Производственное обучение слесарей: Уч. пос. для НПО / С.Б. Покровский. – М.: Издательский центр «Академия», 2006. – 224 с.

2. Скакун В.А. Методика преподавания специальных и общетехнических предметов (в схемах и таблицах): Учеб. пособие для НПО / В.А.Скакун. - 4-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2008. -128 с.

3. Пакет учебных элементов по профессии «Газосварщик» в 4 ч. /под общ. ред. С.А. Кайновой. – М.: Новый учебник, 2004 

4. Пакет учебных элементов по профессии «Электросварщик ручной дуговой сварки» в 4 ч. /под общ. ред. С.А. Кайновой. – М.: Новый учебник, 2004 

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Учебная практика  проводится мастерами производственного обучения и(или) преподавателями профессионального цикла в учебных мастерских - концентрировано по профессии «Сварщик»
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Мастера производственного обучения, осуществляющие  руководство учебной  практикой обучающихся,  должны иметь   квалификационный разряд по профессии на 1-2 разряда выше, чем предусматривает ФГОС, высшее или среднее профессиональное образование по профилю профессии, проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 

1-го раза в 3 года.

5. Контроль и оценка результатов освоения программы УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

Контроль и оценка результатов освоения учебной практики осуществляется руководителем практики в процессе проведения учебных занятий, самостоятельного выполнения обучающимися заданий, выполнения практических проверочных работ. В результате освоения  учебной практики в рамках профессиональных модулей обучающиеся проходят промежуточную аттестацию в форме зачета/диф.зачета. 

	Результаты обучения

(освоенные умения в рамках ВПД)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	Выполнять правку и гибку, разметку, рубку, резку механическую, опиливание металла; выполнять сборку изделий под сварку в  сборочно-сварочных приспособлениях и   прихватками; проверять точность сборки
	Организация рабочего места. Соблюдение требований безопасности труда. Подбор инструмента и оборудования. Подбор режимов сварки. Подбор сварочных материалов
	Наблюдение и оценка выполнения практических работ. 
Контроль выполнения самостоятельной работы. диф.зачет

	выполнять технологические приёмы ручной и газовой сварки деталей, узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из   конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во  всех пространственных положениях шва; резка металла; выполнять ручное электродуговое воздушное строгание разной сложности   деталей из различных сталей, чугуна,   цветных металлов и сплавов в различных положениях; производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима; устанавливать режимы сварки по заданным параметрам; 

экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с инструментами, аппаратурой и оборудованием;                         соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности; 

читать рабочие чертежи сварных         металлоконструкций различной сложности              
	Организация рабочего места. Соблюдение требований безопасности труда. Подбор инструмента и оборудования. Подбор режимов сварки. Подбор сварочных материалов. Резка металла. Чтение чертежей
	Наблюдение и оценка выполнения практических работ. 
Контроль выполнения самостоятельной работы. диф.зачета

	выполнять наплавку твёрдыми сплавами   простых деталей;

 выполнять наплавление твердыми сплавами с применением керамических флюсов в    защитном газе деталей и узлов средней  сложности; 

устранять дефекты в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую  обработку и пробное давление наплавкой;

 удалять наплавкой дефекты в узлах,     механизмах и отливках различной        сложности;

 выполнять наплавление нагретых баллонов и труб;

 наплавлять раковины и трещины в        деталях, узлах и отливках различной    сложности
	Организация рабочего места. Соблюдение требований безопасности труда. Подбор инструмента и оборудования. Подбор режимов сварки. Подбор сварочных материалов. Резка металла. 
	Наблюдение и оценка выполнения практических работ. 
Контроль выполнения самостоятельной работы. диф.зачет

	зачищать швы после сварки;

 проверять качество сварных соединений  по внешнему виду и излому;

 выявлять дефекты сварных швов и        устранять их;

 применять способы уменьшения и         предупреждения деформаций при сварке;

  выполнять горячую правку сварных конструкций        
	Организация рабочего места. Соблюдение требований безопасности труда. Подбор инструмента и оборудования. Подбор режимов сварки. Подбор сварочных материалов. Резка металла. 
	Наблюдение и оценка выполнения практических работ. 
Контроль выполнения самостоятельной работы. диф.зачет




